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EMNİYET

C�hazı çalıştırmadan önce mutlaka kullanım kılavuzunu okuyunuz. 
C�haz, kabul ed�lm�ş endüstr�yel güvenl�k standartlarına uygundur.

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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EKİPMAN
DEĞERLENDİRMELERİ

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Aralık Tekrarlanab�l�rl�k Doğrusal Hata

CO 0-50%
CO2 0-5%
CH4 0-10%

≤±1% FS(Full Scale)
≤±1% FS
≤±1% FS

≤±1% FS
≤±1% FS
≤±1% FS

Operasyon Sıcaklığı:                                                                       -10℃--50℃
Bağıl Nem:                                                         0%−−95%RH (Yoğuşmasız)

Uygun Atmosferler:                                                                      Karbonlama
                                                                                                      Karbon�trasyon  
                                                                                                  Karbon düzeltmes� 
                                                                                                          Nötr sertleşme
                                                                                                         Östemperleme
                                                                                                       Martemperleme
                                                                                                     Yağış sertleşmes�
                                                                                                                      Tavlama
                                                                                                         Normalleşt�rme
                                                                                                            Stress g�der�c�

*İşlem�n�z l�stede yoksa 3E Endüstr�yel Mühend�sl�k'� arayın.*
*Uygulamalar da AMONYAK kes�nl�kle kullanılmamalıdır.* 
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Çalışma Ger�l�m� 220V.AC

Şarj Frekansı 50/60 Hz

Güç Tüket�m� 3.2A / 1.8A



Yen� Eagleye AGA'nızı satın alarak, mevcut proses ölçüm yöntemler�n�z�n bazı
�y�leşt�rmeler gerekt�rd�ğ�ne karar verd�n�z. Bunun neden�, mevcut oks�jen
probu tabanlı s�stem�n�ze yönel�k yedekleme proses� doğrulaması �ç�n müşter�
gerekl�l�kler�nden veya sadece "bu prob gerçekten çalışıyor mu?" sorusunun
yanıtlanmasından kaynaklanıyor olab�l�r. Fırın atmosfer�n�zle �lg�l� olarak neler
olup b�tt�ğ�ne da�r daha eks�ks�z b�lg� arıyor olab�l�rs�n�z.

Sebepler�n�z ne olursa olsun, I/R anal�z� ve Eagleye AGA kullanımı bu
gerekl�l�kler� karşılayacaktır. 

Çoğu Eagleye AGA sah�b� endoterm�k b�r atmosferde gaz karbonlama veya
nötr sertleşt�rme uyguladığından, aşağıdak� tartışma ölçülen değerler�n
anlamını anlamaya yardımcı olacaktır: 

TEORİ

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Neden Dağılmayan Kızılötes� (NDIR)? 
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Bu uygulamalar �ç�n kullanılan endoterm�k atmosferler şu temel b�leş�me 
sah�pt�r:
 
CO %20
H2 %40
CO2 İz�
CH4 İz�
O2 İz�
H2O İz�
N2 Denge

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

(Karbon monoks�t)
(H�drojen) 
(Karbond�oks�t) 
(Metan, genell�kle doğal gazdan) 
(Oks�jen) 
(Su buharı) 
(Azot) 

Bu oranlar, �ster endoterm�k b�r jeneratör vasıtasıyla gaz üret�yor olun, �ster
n�trojen ve metanol g�b� hazırlanmış gazlar kullanın, t�p�kt�r. Taşıyıcı gaz üret�m�
�ç�n metan yer�ne propan kullanılıyorsa oranlar b�raz farklıdır.

Genel olarak, gazlardan b�r�n�n hacm�ndek� herhang� b�r artış, d�ğer gazların
oranlarında b�r değ�ş�m anlamına gelecekt�r. B�ze sıklıkla şu soru sorulur:
"Neden jeneratörüm %20 CO üret�yor ve ben fırınımda sadece %17'y�
ölçüyorum?" "Amonyak ekled�ğ�mde daha da düşüyor." Bu sorunun cevabının
b�r kısmı bas�t hac�msel yer değ�şt�rmed�r. Fırında sadece atmosfer�n %100'ü
�ç�n yer vardır.
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Eagleye AGA, Jeneratörüm Konusunda Bana Nasıl Yardımcı
Olab�l�r?

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Endoterm�k b�r jeneratörde meydana gelen temel k�myasal reaks�yon
aşağıdak� g�b�d�r: 

2CH4 + O2 2 CO + 4 H2
N�trojen� göz ardı etmek

Yukarıda açıklanan gaz b�leş�m�n� elde etmek �ç�n gazı ve havayı karıştırdığınızı
ve ısıttığınızı unutmayınız. Reaks�yon �k� aşamada gerçekleş�r: Önce metanın
b�r kısmı havayla b�rl�kte yanar ve ısı üret�r. Bu yanmanın yan ürünler� H2O (su
buharı) ve CO2'd�r. İk�nc� aşamada kalan metan, CO2 ve H2O �le reaks�yona
g�rer. Bu reaks�yonun mümkün olduğu kadar kusursuz olmasını �sted�ğ�m�z
doğrudur.

Jeneratördek� n�kel katal�zörünün neden� budur. 

Ana hava gazı oranının 2,7 ve 2,85 kısım havadan 1 kısım gaza, �k� husus vardır: 

1. Katal�zör tem�z ve kurumsuz olmalıdır. Kurum varsa, yukarıdak�
reaks�yonların etk�nl�ğ� azalır. 
2. Reaks�yon hızını yeter�nce yüksek tutunması �ç�n yeterl� sıcaklığa sah�p
olunmalıdır.
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Eagleye AGA Nasıl Yardımcı Olab�l�r? 

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Öncel�kle jeneratörün metan �çer�ğ�n� ölçerek katal�zörün ver�ml� çalışıp
çalışmadığını bel�rleyeb�l�rs�n�z. %0,8 CH4 yaklaşık üst sınırdır. Bu sev�yen�n
üzer�nde, katal�zörün kurumla dolu olması veya katal�zörün bas�tçe kullanılmış
olması mümkündür. Bu durumun başka b�r gösterges�, yüksek b�r CO2 veya
ç�ylenme noktası olacaktır. Eagleye AGA; ç�y noktası, CO, CO2 ve CH4 elde
etmek �ç�n uygun b�r yol sağlayınız. Temel gaz b�leş�m�n�n beklend�ğ� g�b� olup
olmadığını kontrol ed�n�z. CO yaklaşık %20 olmalıdır. CH4 sev�yes�n� kontrol
ed�n ve %0,8'den az olduğundan em�n olun, CO2 ve ç�y noktası okumalarını
gözlemley�n. Ç�y noktası ve CO2 arasındak� �l�şk�ye d�kkat ed�n�z.

İstenen ç�ylenme noktasını elde etmek �ç�n ya oks�jen probu kontrol
s�stem�n�zde ya da jeneratör karbüratöründe ayarlamalar yapınız.
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Oks�jen probları kullanıyorsanız Eagleye AGA, problarınızın doğruluğunun
bağımsız, �zleneb�l�r doğrulamasını sağlayab�l�r. Aynı zamanda fırın
atmosfer�n�zde neler olup b�tt�ğ�ne da�r s�ze çok daha eks�ks�z b�r res�m
verecekt�r. 

Karbon transfer�nde yer alan b�r�nc�l reaks�yonlar şu şek�lde �y� anlaşılmıştır: 

2CO C + CO2                    H2 + CO C + H2O

Bu reaks�yonların dengeye yakın olduğu varsayılır. Bunun arkasındak� teor�,
bazen su-gaz reaks�yonu olarak adlandırılan b�r reaks�yonun H2 ve O2'y�
dengede tutmakla meşgul olmasıdır:

CO + H2O                          CO2 + H2

B�r oks�jen probu �le atmosfer�n�zdek� %karbon ölçümü, yukarıdak�ler�n doğru
olduğu varsayımına dayanır:

CO                                       C + ½ O2

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Eagleye AGA, Fırınımda Bana Nasıl Yardımcı Olacak?
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Karbon transfer�n�n b�r�nc�l mekan�zmasının CO'ya bağlı olduğunun
varsayıldığına d�kkat ed�n�z. Gerçekte olan şey, CO'nun CO2'ye oranının, denge
karbonunu bel�rlemen�n çok daha doğru b�r yolu olmasıdır. 

B�r sorun, CH4'ü zeng�nleşt�r�c� gaz olarak kullanmamızdır. Fırına g�rd�kten
sonra CH4'e ne olur? Çoğunlukla fırınınızdak� sıcak katal�t�k yüzeyler�n
yakınında ayrışır. 

Tükenm�ş CO'yu yen�l�yor olab�l�r, denge "kurallarına" göre ocağınızda �s
kırıntıları yapıyor olab�l�r veya doğrudan malzemen�n yüzey�yle reaks�yona
g�r�yor olab�l�r:

CH4                    C + 2H2

Yukarıdak� reaks�yonun ne kadarının meydana geld�ğ�, fırınınızda ne kadar
metan bulunduğuna bağlıdır. Reaks�yon ayrıca daha yüksek sıcaklıklarda daha
hızlı gerçekleş�r, ancak denge reaks�yonlarına kıyasla hala yavaştır. 

Örneğ�n, %0,4 denge karbon potans�yel� ve 0,5 metan �çer�ğ� �le 1600'de teor�k
karbon potans�yel� aslında %0,44'tür. Gerçekte, etk� genell�kle teor�k
hesaplamaların sağladığının yaklaşık %60'ı kadardır ve karbon potans�yel�n�
%42'ye yaklaştırır. Buna karşın, metan �çer�ğ�n� %5'e çıkarırsak, gerçek karbon
potans�yel� %0,6'ya yakın olab�l�r, bu öneml� b�r farktır.

Çalışmanın gerçekten bunu görüp görmeyeceğ�, reaks�yon hızını yöneten
sıcaklık, �ş�n yüzey alanı ve yüzeydek� doygunluk sev�yes�, atmosfer dolaşımı vb.
g�b� b�r d�z� konuya bağlıdır.

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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Fırın Atmosfer�n� Anal�z Etmek İç�n Eagleye AGA' yı Kullanma:

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Prob Durumu: 

Karbon, gerçek gaz değerler� kullanılarak hesaplanır, bu nedenle prob
tarafından yapılan varsayımlardan daha doğrudur. Eagleye AGA tarafından
hesaplanan %C'y� karbon kontrol c�hazında görüntülenen %C �le karşılaştırınız. 

Karbon kontrolörünüz, fırın atmosfer�n�n �çer�ğ� hakkında bazı varsayımlarla
kurulmuştur. Çoğu denetley�c� CO'nun %20 "kutudan çıktığı hal�yle" olduğunu
varsayar, bu "faktörü" doğru %CO'ya ayarlayarak bu durumu düzeltmek �ç�n
Eagleye AGA' yı kullanab�l�rs�n�z.

Eagleye AGA tarafından hesaplanan ve karbon denetley�c� tarafından
görüntülenen prob m�l�voltlarını gözlemley�n�z. Bunlar b�rb�r�n�n %1-2's� arasında
olmalıdır. Değ�lse ve proses sıcaklığını Eagleye AGA’ ya doğru g�rd�ysen�z,
muhtemelen prob veya kontrolör �le �lg�l� b�r sorununuz vardır. Olası c�haz
sorunlarını ortadan kaldırmak �ç�n önce probun arkasındak� m�l�volt değer�n� b�r
ölçü alet� �le kontrol ed�n�z.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Ardından, probu yakarak probun kurum �çermed�ğ�nden em�n olunuz. Sayılar
hala uyuşmuyorsa, elektrot durumunu bel�rlemeye yardımcı olması �ç�n prob
üzer�nde b�r empedans test� yapınız. Bu testten sonra probun ne kadar hızlı
�y�leşt�ğ�n� görmek �ç�n de kontrol etmek �steyeceks�n�z. İy�leşme süres� dak�ka
değ�l san�ye c�ns�nden olmalıdır.

Son olarak probların referans hava hortumunu ayırın ve kontrolördek� m�l�volt
okumanın değ�ş�p değ�şmed�ğ�ne bakın, eğer değ�şme varsa, prob
substratında b�r sızıntı vardır. 

Probu değ�şt�r�rsen�z veya probun �y� olduğundan em�nsen�z, Eagleye AGA �le
�y� b�r numune aldığınızdan em�n olunuz. Çoğu zaman örnek bağlantı noktaları
sorunun neden�d�r. Metal�k olmayan �y� b�r numune probu bu sorunun
çözülmes�ne yardımcı olur. B�r püf noktası, b�r örnek elde etmek �ç�n prob
burnoff (Süpürme) portunu kullanmaktır. Bunun, yüksek metan �çer�ğ�ne
sah�p fırınlarda bununla �l�şk�l� b�rkaç sorunu vardır. Metan, probun alaşım
yüzey�n�n yakınında çatlayacak ve genel fırın atmosfer�n� tems�l etmeyen yerel
b�r reaks�yon yaratacaktır. 
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

CO: 

Kullanımdak� çoğu atmosfer �ç�n bu sayı %18-20 c�varında olmalıdır. %18'den
düşükse, aşağıdak�ler� gözlemley�n�z: 

Jeneratörün doğru çalışıp çalışmadığını kontrol ed�n�z. 

N�trojen-metanol kullanıyorsanız, n�trojen�n metanole oranını kontrol ed�n�z.
Ayrıca atmosfer püskürtücüsünün �y� durumda olduğundan em�n olunuz.
Metanolü fırına "�tmek" �ç�n n�trojen kullanıyorsanız, metanolün �ç�nde n�trojen
kabarcıkları oluşmadığından em�n olunuz. 

Amonyak kullanıyorsanız, amonyak �laveler� fırındak� %CO'yu seyreltecekt�r.
Fırında gazın yalnızca %100'ü �ç�n yer olduğunu unutmayın sızıntı olup
olmadığını kontrol ed�n�z. Bu, yüksek b�r CO2 �le doğrulanab�l�r. Yüksek karbon
potans�yel� �st�yorsanız, yüksek metan �çer�ğ� de atmosfer karışımını
seyrelteb�l�r.

Sızıntı olup olmadığını kontrol ed�n. Hava kaçakları t�p�k olarak kontrol
s�stem�n�n fırına daha fazla doğal gaz eklemes�ne neden olur. 

Yüksek yüzey alanlı yükler, atmosferden daha fazla karbon çekeb�lecek. T�p�k
olarak metan �çer�ğ� bu nedenle artacaktır. 

Gaz Değer� Okumalarının Yorumlanması:
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

CO2: 

Bu sayı %0,05 �la %1 arasında olab�l�r ve sıcaklığa ve gaz b�leş�m�ne bağlıdır.
Karbon potans�yel�ne ters yönde �zler. 1600F'de %0,4C, yaklaşık %0,62 CO2
olacaktır (%20 CO varsayılarak). 1750 CO2'de % 0,4 karbon elde etmek �ç�n 0,25
c�varında olacaktır. Karbon potans�yel� beklenenden düşükse, CO2
beklenenden yüksek olmalıdır. 

Hava kaçaklarını kontrol ed�n�z. 
Brülör borusunda sızıntı olup olmadığını kontrol ed�n�z. 
Fırın fanı su ceket� sızıntılarını kontrol ed�n�z. 
Jeneratörü veya n�trojen metanol s�stem�n� kontrol ed�n�z. 
Prob s�stem� Eagleye AGA �le uyumluysa, yeterl� taşıyıcı gaz akışı ve yeterl�
zeng�nleşt�r�c� gaz akışı olduğundan em�n olunuz. Karbon kontrolörü olması
gerekt�ğ� zamanda doğal gazı açıyor mu?
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

CH4: 

Çoğu part� bazlı fırın, %0,1 �le %4-5 arasında değ�şen b�r CH4 �çer�ğ� �le
çalışacaktır. Döngünün başlangıcında bu sayı, atmosfer ve �ş�n b�rb�r�yle
dengeye yaklaştığı zamandan daha yüksekt�r. Karbonlama yapan sürekl�
fırınlar genell�kle daha yüksek metan sev�yeler�nde çalışır. Aslında bazı bantlı
fırın uygulamalarında bu, �şlem�n çalışması �ç�n gerekl�d�r. Yüksek serbest
metan �çer�ğ� genell�kle b�r hava kaçağı neden�yle çok fazla doğal gaz �steyen
kontrol s�stem�n�n b�r ürünüdür, yükte alışılmadık derecede yüksek yüzeyler
vardır. 

Hava kaçaklarını kontrol ed�n�z. 
Brülör borusunda sızıntı olup olmadığını kontrol ed�n�z. 
Fırın fanı su ceket� sızıntılarını kontrol ed�n�z. 
Jeneratörü veya n�trojen metanol s�stem�n� kontrol ed�n�z.
Prob kontrol s�stem�n�n düzgün çalıştığından em�n olunuz.
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Gaz anal�z c�hazında tahl�ye oluşmasını önlemek �ç�n numune alma gazının
ç�ylenme noktası ortam sıcaklığından düşük olmalıdır. Numune alma
gazında buhar varsa, nem g�der�c� kullanılarak ç�y noktası 0°C'ye
düşürülmel�d�r. 
Örnekleme gazının sıcaklığı 10 �la 50°C arasında olmalıdır. Sıcak gazın
doğrudan c�haza g�rmes�n� önleyen b�r araç sağlayınız. 
Örnekleme gazının atmosfer basıncı 1020 hpa olmalıdır. Ölçüm sırasında
akış (300mL/dk) ve basınç dalgalanmalarından kaçınınız. Göster�len şek�lde
sağlanan b�r deb�metre �le akış okumasını gözlemley�n�z.
Bu alet� çok fazla elektr�ksel gürültü oluşturan b�r elektr�k ün�tes�n�n
(yüksek frekanslı fırın veya elektr�kl� kaynak mak�nes�) yakınına kurmaktan
kaçınınız. 
Stab�l�ze okumalar �ç�n 30 dak�ka ısınmaya �z�n ver�n�z. 

Operasyon Önces� Önlemler: 

OPERASYON

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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Örnek Gaz

Ürünün performansının bel�rt�len tekn�k özell�kler� karşılamasını sağlamak �ç�n
numunen�n durumu aşağıdak� gerekl�l�klere uygun olmalıdır. Numune
hücres�ndek�, özell�kle pencerelerdek� k�rlenme, çıktı okumasında hataya
neden olacaktır. 

Gereks�z hac�mler veya kısıtlamalar get�rerek numune noktası �le sensör
arasındak� numune gazının bozunmasını önley�n�z. 

Basınç değ�ş�kl�kler�ne neden olab�lecek geç�c� olayları ortadan kaldırınız.

Sab�t akış koşullarını koruyunuz (Akış 200-400 mL/dk). 

Örnek tüpü �ç�n kauçuk b�leş�kler� kullanmaktan kaçınınız (adsorps�yon
etk�ler�). 

Nem

Eagleye AGA' ya g�rmeden önce, gazdak� nem yeter�nce azaltılmalıdır. Bu,
gazın ç�ylenme noktasının b�r şek�lde Eagleye AGA' nın çalışma sıcaklığının
altına düşürülmes� gerekt�ğ� anlamına gel�r.

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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Sıvılar: 

Numune gazı herhang� b�r sıvı �çermemel�d�r. 

Sürüklenm�ş Yağ:

Numune gazı herhang� b�r kontam�nasyon �çermemel�d�r. 

Parçacık: 

Ölçülecek gaz �y� f�ltrelenmel�d�r. 3 m�kron part�külün %100'ü korunmalıdır. 

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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Örnek tüpün b�r ucunu gaz �nput hortum g�r�ş�ne bağlayınız. D�ğer ucu fırın
numune portuna bağlayınız. Egzozu uygun şek�lde havalandırdığınızdan em�n
olunuz.

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Doğru b�r örnek sağlamak �ç�n refrakter duvar sıcak yüzünün en az 5cm
�ler�s�ne yerleşt�r�leb�len küçük çaplı (½" �ç çap veya daha az), metal�k olmayan
b�r numune tüpünü ş�ddetle tavs�ye eder�z.
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5µm doğruluğa sah�p ve nom�nal akış hızı 750L/dk olan su tutucu f�ltren�n
tem�z ve nems�z olduğundan em�n olunuz. Su tutucu f�ltre elemanında kurum
b�r�kmes� veya renk bozulması, elemanın değ�şt�r�lmes�n� gerekt�r�r. 

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

F�ltreleme dereces� 50µm ve nom�nal akış hızı 70L/dk olan vakum f�ltres�n�n
nems�z ve tem�z olduğundan em�n olunuz.

Güç anahtarını açınız. Örneklemeye başlamak �ç�n Pompa düğmes�ne basınız.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Güç anahtarına basıldıktan sonra dokunmat�k ekran aydınlanacak ve kısa b�r
süre sonra log�n ekranı açılacaktır.

Kullanıcı adı ve ş�frey� g�r�p “Log�n” butonuna bastıktan sonra menü sayfası
açılacaktır.
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Menü sayfasında, res�mde �şaretl� butonda ver�ler�n canlı olarak tak�p
edeb�leceğ�n�z sayfa bulunmaktadır.

CANLI VERİLER

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Sayfaya g�r�ş yaptıktan sonra genel olarak sayfada, turuncu kutu �le
�şaretlenm�ş alanlar değer g�r�lemez, mav� kutu �le �şaretlenm�ş alanlar değer
g�r�leb�l�r olarak bel�rt�lm�şt�r.
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Bu alan; CO, CO2 ve CH4 gaz değerler�n�n ölçülmes�n�, COF, CH4 Factor(%),
Alloy Factor(%), %H2 ve sıcaklık değerler�n�n uygun parametreler�n�n
g�r�leb�lmes�ne ve bu parametreler�n sonucunda c�haz kullanıcıya C(%),
O2(mV), H2O(%) ve Dew(°C) g�b� parametreler� hesaplayıp sunmasını
sağlamaktadır. 

30 san�ye sonra gaz değerler� ölçülmeye ve görüntülenmeye başlayacaktır.

Örnekleme akışının yeterl� olduğundan em�n olunuz. C�hazın sağlıklı ölçüm
yapab�leceğ� akış aralığı aşağıdak� res�mde bel�rt�lm�şt�r (0.2—0.4 L/dk).

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Örnek Bağlantı Noktaları Hakkında B�r Not: 

Isıl �şlem ortamlarının büyük b�r yüzdes�nde, fırın numune portlarının ya tıkalı
ya da sızıntı yaptığını bulduk. G�r�şe bakab�lsen�z ve engellenmem�ş görünse
b�le, bağlantı noktası refrakter�n sıcak yüzünün arkasında b�r yerlerde sızıntı
yapab�l�r. Bu, numunen�n tuğla �le fırın kabuğu arasından ve hatta fırının
dışından çek�lmes�ne neden olab�l�r. CO2'y� hızlı b�r şek�lde stab�l�ze etmek �ç�n
numune hızını yüksek tutmak da gerekl�d�r. 

Bu nedenle, refrakter�n sıcak yüzünden en az 5cm fırın duvarına g�recek
metal�k olmayan b�r numune probunun kullanılması tavs�ye ed�l�r.

Metal�k olmayan b�r prob kullanamıyorsanız ve mantıklı olmayan rakamlar
alıyorsanız (Aşırı düşük CO değerler� veya yüksek CO2), o zaman oks�jen probu
süpürme (yakma) portundan b�r numune almayı deney�n (referans değ�l). Bu
yöntem� yalnızca çalışan başka b�r bağlantı noktası yoksa kullanın. Bu yöntem
prob okumasını etk�leyecekt�r.
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Ün�teye güç ver�ld�ğ�nde dokunmat�k ekrandak� ölçülen ve hesaplanacak
değerler sıfır olarak gözükecekt�r. 

Ölçüm, c�haz çalışmaya başladıktan yaklaşık 1 dak�ka sonra başlar ve proses
sıcaklığı g�r�ld�kten sonra değerler gözükmeye başlayacaktır. Sıcaklık g�r�lene
kadar ün�te O2 mV, C(%), H2O veya ç�y noktasını doğru şek�lde
göstermeyecekt�r.

Ölçülen CO, CO2 ve CH4 gazlarıyla �l�şk�l�, doğru %C'y� hesaplamak �ç�n proses
sıcaklığı g�r�lmel�d�r.

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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Sıcaklık alanına dokunun ve b�r sayısal tuş takımı görünecekt�r. Proses
sıcaklığını g�r�n ve yeş�l tuşa basınız.

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

C�haz karbonu, ölçülen CO, CO2, CH4 gazları �ç�n ç�ylenme noktasını ve g�r�len
prob sıcaklığını göster�r. Ek olarak, hesaplanan prob m�l�voltlarını görüntüler. 

Enstrümanın herhang� b�r anlamlı b�lg�y� göstermes� soğuk başlatmadan en az
60 san�ye alacaktır. Numune akışının yeterl� olduğundan em�n olunuz. Anlamlı
b�r okuma elde etmek �ç�n en az 30 dak�kalık çalıştırmaya �z�n vermek her
zaman �y� b�r f�k�rd�r. 

Eagleye AGA, °F / °C �ç�n sıcaklık toggle butonuna dokunarak fahrenhe�t ve
celc�us arasında değ�şt�r�leb�l�r.
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Eagleye AGA’nız yerleş�k b�r USB port s�stem� �le donatılmıştır. Tüm gaz
değerler�ne �l�şk�n ver�ler 20 san�yel�k aralıklarla saklar ve PC'n�zden bağımsız
graf�k görüntüley�c�m�zden �nceleneb�l�rs�n�z.

VERİ KAYDI

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Ver� kayıtları ver�ler� dah�l� olarak standart b�r sd bellek modülünde saklar ve
c�hazın bellek kapas�tes�n� aşağıdak� ekrandan tak�p edeb�l�rs�n�z.
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Kayded�len ver�ler arasında saat, tar�h, sensor t�p�, data, sensor adres� ve sensor
b�r�m� bulunmaktadır. Beklenen O2mV, Dew(°C), C (%), "L�ve Data” ekranında
gözükecekt�r.

Ver� Kayded�c�n�n Başlatılması: 

Öncel�kle menü sayfasından aşağıda göster�len res�mdek� seç�l� butona
tıklamalısınız.

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Butona tıkladıktan sonra açılacak sayfada daha önceden yapılmış olan
operasyonların l�stes� gözükecekt�r. Bu sayfadan yen� b�r kayıt başlatmak
�stersek aşağıdak� res�mdek� seç�l� butona tıklamalısınız.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Açılan kayıt sayfamız aşağıda res�mde göster�lm�şt�r. Yukarıda bastığımız
buton �le kayıt sayfası her zaman yen� kayıtın açılab�leceğ� formatta
gözükmekted�r.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Kayıt sayfasında yen� b�r proses�n kaydını başlatacağımız da Operat�on Name,
Company ve Furnace b�lg�ler�n� g�rmem�z gerekmekted�r. Aks� durumda kayıt
başlatılamaz. Doldurulması gereken alanlar doldurulduktan sonra aşağıdak�
sayfada turuncu �le �şaretlenm�ş kayıt start butonuna basılmalıdır. 

Kayıt start butonuna bastıktan sonra ekranımız aşağıdak� g�b� gözükecek ve
kaydımız başlamış olacaktır.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Ver� Kayded�c�n�n Durdurulması, Düzeltme Güncellemes�, Graf�k
ve Excel:

Kayıt durdurmak �ç�n aşağıdak� res�mde turuncu �le seç�l� olan butona
basmanız ya da kayıtta düzenleme yapmak ve yaptığınız düzenlemey�
güncellemek �sted�ğ�n�zde aşağıdak� res�mde mav� �le seç�l� olan butona
basmanız ya da kaydı durdurduğunuz da (tamamladığınız da) ve kaydınızın
trend�n� görmek �sted�ğ�n�zde sarı �le seç�l� olan butona basmanız ve son olarak
kaydınızı b�t�rd�ğ�n�zde ve excel olarak çıktısını almak �sted�ğ�n�zde s�yah �le
seç�l� olan butona basmalısınız.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Kaydı durdurduktan sonra ekranda aşağıdak� g�b� sağ üstte b�ld�r�m
gözükecekt�r.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Kaydı tamamladıktan sonra kayıt trend� �ç�n trend butonuna tıkladıktan sonra
�lk olarak aşağıdak� ekran gelecekt�r. Gelen ekranda turuncu �le �şaretlenm�ş
olan kutucuktak� “Load�ng” yazısı “Get” olana kadar beklenmel�d�r. 

Aşağıda tamamladığınız (b�t�rd�ğ�n�z) kaydınızın trend� gözükmekted�r. Bu
ekranda kullanıcının kayıt aldığı aralığın trend� göster�lmekted�r.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Kayıt graf�ğ�nde �ncelemey� daha kolay ve net yapab�lmek �ç�n kullanıcı
�steğ�ne göre gazların göster�m� aşağıdak� res�mde görüldüğü ayarlanab�l�r.
Görmek �stemed�ğ�n�z gazın aşağıdak� res�mde turuncu �le �şaretlenm�ş olarak
göster�len alana tıklayarak göster�m�n� akt�f veya pas�f olarak ayarlayab�l�rs�n�z. 
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Kullanıcı bu aşamaya geld�ğ�nde kaydı başarılı b�r şek�lde tamamlamış ve
kaydın excel olarak dışarı aktarımını c�hazın üzer�ndek� usb portundan
yapab�l�rs�n�z.



Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Öncel�kle kaydı alacağı usb belleğ� öncek� sayfadak� fotoğrafta �şaretlenen
kutucuğa uygun b�r şek�lde takılması gerekmekted�r. Sonrasında
tamamlanmış kaydı operasyon l�stes�nden düzenle butonu �le açması
gerekmekted�r. Bu adımlardan sonra, sonrak� sayfanın üstündek� res�mde
göster�len ekrana ulaşmanız gerekmekted�r. Bu ekranda turuncu �le
�şaretlenm�ş butona tıkladığınızda dışarı aktarma san�yeler �ç�nde gerçekleşm�ş
ve res�mde gözüken b�ld�r�m ekranı gözükecekt�r. 

Kaydı başarılı olarak dışarı aktardınız.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Yukarıdak� fotoğrafta operasyon l�stes�ne eklenen kayıtla �lg�l� olarak res�mde
sarı �le �şaretlenm�ş olan buton �le kaydı s�lme �şlem� ve mav� �le �şaretlenm�ş
olan buton �le kayıtta düzeltme �şlem� yapılab�lmekted�r. Düzeltme
yapab�ld�ğ�n�z parametreler; Company, Furnace, Start Date, Start T�me, Stop
Date ve Stop T�me paremetreler�d�r. 

Operasyon L�stes�: 

Tamamladığınız kayıt artık operasyon l�stes�ne eklenm�ş, aşağıdak� res�mde
turuncu �le �şaretlenm�ş olarak gözükecekt�r.
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Menü sayfasında turuncu olarak �şaretlenm�ş butona bastığınızda hang�
sayfada olursanız olun ana sayfaya yönlend�r�leceks�n�z, mav� olarak
�şaretlenm�ş buton �se olduğunuz sayfadan b�r öncek� sayfaya geç�ş�n�z�
sağlayacaktır. Sarı �le �şaretlenm�ş göstergede �nternet bağlantısının olduğunu
ve ağ güç durumunu göstermekted�r. İnternet�n olmadığını göstergede
ünlem �şaret� gördüğünüzde anlayab�l�rs�n�z. 

MENÜ 
KONFİGÜRASYONU

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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Ana menüde aşağıdak� seçenekler mevcuttur: 

Canlı Ver�: 

Ver�ler CO, CO2 ve CH4 parametreler�n� �çer�r. Hesaplanan O2mV, Dew(°C), C
(%) ve H2O değerler� �le kullanıcıdan beklenen COF, CH4 Factor(%), Alloy
Factor(%), %H2 ve sıcaklık parametreler�n� bu ekranda �çermekted�r.

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Graf�k:

Kullanıcının anlık olarak okunan ver�ler�n� b�r graf�k üzer�nde görüntülend�ğ�
ekrandır.
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Kal�brasyon: 

Bu sayfada c�hazı, sert�f�kalı ve derecel� gazlara göre kal�bre etmen�ze �z�n
vermekted�r. Aynı zamanda son yapılan kal�brasyonların log kayıtlarını “Show
Cal�brat�on Logs” butonuna basıldığında göreb�leceks�n�z.

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Kayıt: 

Operasyon kayıtlarının �şlend�ğ� ekrandır. Kullanıcı bu ekranda hem kayıt
alab�l�r hem de aldığı kayıtların l�stes�n� göreb�l�r.
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Ayarlar: 

Bu sayfada, tar�h ve saat� ayarlamanıza, �nternet bağlantısı ayarlamanıza,
kullanıcı g�r�şler�n� ayarlamanıza, s�stem b�lg�ler�n�z� görmen�ze, c�hazı yen�den
başlatmaya, c�hazı kapatmaya ve kullanıcı çıkışı yapmanıza olanak tanır.

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

B�lg�: 

3E Endüstr�yel Mühend�sl�k hakkında ş�rket b�lg�ler�n� �çer�r.
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CO, CO2 ve CH4 gazlarının graf�ksel göster�m� yapılmaktadır.

GRAFİK

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Aşağıdak� res�mde turuncu olarak �şaretlenm�ş olan kutucukta “Start Date”
kısmına g�r�len tar�h �le mav� olarak �şaretlenm�ş olan kutucukta “Hours Range”
kısmından g�r�len (kaç saatl�k ver� göster�lecekse örnek: 1 saatl�k ver� �ç�n 1
yazılmalı) parametren�n graf�ğ�de “Get” butonuna basıldıktan sonra
göster�lmekted�r. Göster�m b�rkaç san�ye �çer�s�nde gözükecekt�r.
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Graf�ktek� göster�m�n anlaşılab�lmes� �ç�n gazların yanlarında bulunan renkl�
kutuların renğ� gazı tems�l etmekted�r. Pembe CO, yeş�l CO2 ve mav� CH4 ü
tems�l eder. Graf�ğ� gözlemleme sırasında daha netl�k sağlamak adına yapılan
g�zleme seçeneğ� aşağıda �şaretl� kutucuktak� butona bastığınızda akt�f
olacaktır. 

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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Graf�k ekranında son 1 dak�kada okunan güncel ver�ler göster�lmekted�r. Bu
nedenle öncek� ver�ler�, kullanıcı görmek �sted�ğ�nde “Start Date” �le “Hours
Range” kısımlarını kullanmalıdır. Graf�ktek� ver�n�n değer�n� daha net görmek
�ç�n aşağıdak� res�mde göster�ld�ğ� g�b� kullanıcı görmek �sted�ğ� noktaya
dokunmasıyla oradak� değerler� daha rahat göreb�lecekt�r.

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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KALİBRASYON

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

C�hazınızı sert�f�kalı ve derecel� span gazı ve azot �le kal�bre edeb�l�rs�n�z. Span
gazının, 1 PSI'da regülasyon yapab�len veya regülasyon yapab�len b�r tüp üstü
regülatörü olmalıdır. Gaz tedar�kç�n�z�n s�ze ş�şedek� (tüptek�) gazın onaylı b�r
anal�z�n� sağladığından em�n olunuz.

Uygun gaz dolum tes�sler�nden span gaz tüpler� (ş�şeler�) satın alab�l�rs�n�z.

Span gazı değerler� azot denges� �le b�rl�kte %20-25.0 CO .7 -%1.0 CO2 ve %8-15.0
CH4 ve %40 H2 olmalıdır. T�p�k gözlenen proses değer�nden yaklaşık %20 daha
yüksek değerlere sah�p yayılma gazını seçmen�z öner�l�r. Yayılma gazı değerler�
daha yüksek veya daha düşük olab�l�r, ancak %35 CO, %5 CO2 ve %10 CH4
ölçüm hücreler�n�n aralıklarını aşmamalısınız.

İk�nc� kademe regülatör basıncını 1-2 PSI c�varında tuttuğunuzdan em�n
olunuz. 

I/R hücreler�n�n doğası gereğ� basınca çok duyarlı olduğunu anlamak
öneml�d�r. Bel�rl� b�r gaz türü �ç�n, 1,5 PSI basınçlı b�r hücrede, 0,5 PSI hücre
basınçlı b�r hücreden daha fazla o gaz molekülünün bulunduğunu fark ed�n�z.
Bu, ün�te yüksek basınçta kal�bre ed�l�r ve ardından düşük basınç ölçümler�ne
uygulanırsa ölçüm hatasına yol açacaktır. 

B�r fırın ölçerken alet�n egzozunu kapatarak bu olguyu gözlemleyeb�l�rs�n�z. CO
değer�ndek� hızlı artışa d�kkat ed�n�z.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Kal�brasyon: 

Yaylı ş�şey� alete bağlayın ve haftalık olarak ölçünüz. Alet, ş�şe üzer�nde anal�z
ed�len değerler�n %2's� �ç�nde span ş�şes�n� ölçerse, alet�n kal�bre ed�lmes�
gerekl� değ�ld�r. Kal�brasyon gerek�yorsa alet�n kullanılacağı ortamda yapınız.

Kal�brasyonu Başlatmak İç�n: 

Kal�brasyon sayfasına g�tmek �ç�n menüden “Cal�brat�on” butonuna
dokununuz.

C�hazın span tüpüyle bağlantısını yaptıktan sonra “READING” değerler�n�n,
span gazı tüpüyle sağlanan sert�f�kalı gaz değerler� �le eşleşt�ğ�nden em�n
olunuz. 

“READING” alanı gerçek ölçülen değerler� göstermekted�r. 
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Bu değerler�n değ�şt�r�lmes� gerek�yorsa, değer�n� değ�şt�rmek �sted�ğ�n�z gazın
h�zasında bulunan “Span” butonuna, aşağıdak� res�mde turuncu �le
�şaretlenm�ş olan alana tıklamalısınız.

Açılan pencerede aktüel canlı gaz değer�n�n değ�ş�m�n� tak�p edeb�leceks�n�z.
Tüptek� kal�bre etmen�z gereken değer�, �lg�l� alana g�r�p, g�rd�ğ�n�z değer�n
doğru olduğunu tey�t ett�kten sonra “Save” butonuna basmalısınız. B�rkaç
san�ye sonra sensorünüzü doğru değere kal�bre etm�ş olacaksınız.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

D�ğer gazlarda da span kal�brasyonu aynı durumda yapılmaktadır. Ayrıca
kal�brasyon sayfasında aşağıdak� res�mde de göster�ld�ğ� g�b� turuncu �şaretl�
kısım g�r�leb�l�r alan, mav� �şaretl� kısım g�r�lemez alandır.

C�hazın span kal�brasyonu yukarıdak� anlatımdak� g�b�d�r. Ş�md� c�hazımızın
zero kal�brasyonunu anlatalım. Öncel�kle zero kal�brasyonu yapab�lmek �ç�n
c�haza azot tüpünü bağlamalısınız. Bu esnada sadece azot tüpü �le gaz
ver�l�rken b�rkaç dak�ka �ç�nde değerler�n düştüğünü “READING” alanında
göreb�leceks�n�z. Tüpümüzü bağladıktan sonra aşağıdak� res�mde turuncu
�şaretl� alanı tıklayınız.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Açılan ekran aşağıdak� res�mdek� g�b� olacaktır. Açılan ekranda azot tüpünün
bağlı olduğunu kontrol etmen�z yazmaktadır. “Next” butonuna basıp, devam
ed�n�z.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Açılacak ekran aşağıdak� g�b� olacaktır. Açılan ekranda gazların aktüel canlı
değerler�n�n göreb�leceks�n�z. Aynı zamanda bu ekran s�ze 1 dak�ka kadar
bekletecekt�r. Fakat değerler sıfıra �nmeye devam ed�yorsa süre b�tt�kten sonra
beklemeye devam etmel�s�n�z. Değerler artık sab�tlend�ğ� zaman “Reset”
butonuna basarak zero kal�brasyonu tamamlayab�l�rs�n�z. Artık c�hazınızın zero
kal�brasyonu tamamlanmıştır.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Span ve zero kal�brasyonları yapılırken b�ld�r�m ekranı çıkacaktır. Bu ekrandan
da kal�brasyonun doğru b�r şek�lde tamamlandığının tak�b� gerçekleşt�r�leb�l�r.

Kal�brasyon sayfasında bulunan “OFFSET” sutünu aşağıdak� res�mde turuncu
�le �şaretlenm�ş olan alandan, “VALUE” sutünundak� aşağıdak� res�mde mav� �le
�şaretlenm�ş olan alandak� değerler� arttırıp ve azaltmak �ç�n görevlend�r�lm�ş
yapılardır.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Yapılan kal�brasyon loglarının tak�b�n� aşağıdak� görselden yapab�l�rs�n�z.
Aşağıdak� görsele geç�ş yapmak �ç�n kal�brasyon sayfasındak� “Show
Cal�brat�on Logs” butonuna basmalısınız.
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FABRİKA KALİBRASYONUNU
GERİ YÜKLEME 

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Fabr�kada gerçekleşt�r�len kal�brasyonu ger� yüklemek �stersen�z “RESET”
butonuna dokununuz.

Fabr�ka kal�brasyonunu ger� yüklemek �sted�ğ�n�zden em�n m�s�n�z? İlet�ş�m
kutusunda “Yes” butonuna dokunun ve son fabr�ka kal�brasyon ver�ler� ger�
yüklenecekt�r. 

Anal�zörünüzü kal�brasyon �ç�n 3E Endüstr�yel Mühend�sl�k'e gönderd�ğ�n�zde,
son kal�brasyon ver�ler� ve fabr�ka kal�brasyon tar�h� g�r�l�r.
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AYARLAR

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Zaman: 

Ayarlar ekranında zaman ayarı �ç�n menüden “Sett�ng” butonuna
tıkladığınızda karşılaştığınız ekranda “Set T�me” �s�ml� butona tıklamanız
gerekmekted�r. Aşağıdak� ekranla karşılaştığınızda manuel ve otomat�k olarak
zaman ayarı yapab�l�rs�n�z. Zamanları ayarladıktan sonra “Save” butonuna
basınız.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Ethernet / W�f�: 

Ayarlar sayfasında c�hazın �nternet�n� ayarlamak �ç�n “Ethernet/W�f�” butonuna
basmalısınız. Açılacak ekranda “W�f�” ve “Ethernet” olarak �k� ayrı sekmey�
aşağıdak� res�mde göster�ld�ğ� g�b� göreceks�n�z.

Ekrandak� W�f� sekmes�ndek� “Change W�f�” butonu �le ağınızı bağlayab�l�r,
“D�sconnect” butonu �le bağlı olduğunuz ağdan kopab�l�r ve ağı unutab�l�rs�n�z.
B�r ağa bağlandığınızda ekranın sağında yer alan kısımda c�hazınızın Ip
adres�n�, Mask adres�n� ve Gateway adres�n� göreceks�n�z.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Ekranın ''Ethernet'' sekmes�nde yapmanız gereken, c�hazın ethernet portuna
bağlayacağınız �nternet�n, ethernet kablosunu takmanız olacaktır. C�haz
otomat�k olarak c�hazın portuna bağlı olan ethernet kablosundan gelen
�nternet� kullanmaya başlayacaktır. Aynı zamanda ekranda ''Ethernet''
sekmes�nde yer alan sonrak� sayfadak� res�mde, ıp adres�, mask adres� ve
gateway adres� gözükecekt�r. 

Bu şek�lde c�haza sağlanan �nternet�n, lokal ağ adresler�n�(ıp, mask, gateway)
b�l�yor olacağız.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Adm�n: 

Ayarlar sayfasında kullanıcı g�r�şler�n� ayarlamamız mümkündür. Bu
ayarlamayı “Adm�n” butonuna basarak açılacak sayfada gerçekleşt�reb�l�r�z.
Aşağıdak� res�mde �şaretl� olan buton �le önceden oluşturulmuş kullanıcıların
ayarlamalarını yapab�leceğ�m�z sayfa göster�lmekted�r.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Açılan sayfada daha önceden oluşturulmuş olan Eng�neer adlı kullanıcının
değ�şt�rmek �sted�ğ�m�z parametreler�n�n olduğu sayfa aşağıdak� res�mle
bel�rt�lm�şt�r. Bu sayfadan “Username”, “Password” ve “Role” değ�şt�r�l�p,
güncelleyeb�l�rs�n�z.

Yen� kullanıcı kaydı yapmak �ç�n “Adm�n” butonuna tıkladıktan sonra aşağıdak�
res�mde �şaretlenm�ş olan butona basmalısınız.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Bu ayarlamalarda “Role” parametres�n�n özell�ğ�, c�hazın bazı özell�kler�n� akt�f
ve pas�f olarak kullanıcıya 2 farklı şek�lde sunmasıdır. Kullanıcı “Role”
parametres�n� “Adm�n” seçerse; 

Açılan sayfada “Username”, “Password” ve “Role” kısımlarını doldurup,
“Kaydet” butonuna basmalısınız. Yen� kullanıcıyı başarılı b�r şek�lde
oluşturmayı tamamladınız.

c�hazın tüm özell�kler�n� kullanab�leceğ� şek�lde c�haz açılacaktır. 
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Kullanıcı “Role” parametres�n� “User” seçerse;

menü bölümünde “Cal�brat�on” sayfası gözükmez ve ek olarak, 

ayarlar sayfasında da sadece yukarıdak� ekranda görünen özell�kler açık kalır. 

Tel�f Hakkı © 3E Endüstr�yel Mühend�sl�k



Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Bu özell�k aslında c�hazı kullanan ve yöneten olarak �k� farklı kullanım �mkanı
sunmaktadır.

S�stem B�lg�ler�: 

C�hazın d�sk durumunu, toplam canlı ver�ler�n�, toplam operasyon ver�ler�n�,
c�hazın ser� numarasını ve model b�lg�ler�n� �çermekted�r. “Date” ve “ T�me”
parametreler� �le geçm�şe yönel�k s�lme �şlem� gerçekleşt�reb�l�rs�n�z.

Yen�den Başlatma: 

C�hazı “Restart” butonu �le yen�den başlatab�l�rs�n�z.
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Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Kapatma: 

C�hazı “Shutdown” butonu �le sağlıklı b�r şek�lde kapatab�l�rs�n�z.

Kullanıcı Çıkışı: 

C�haz açıkken kullanıcı değ�ş�kl�ğ� veya başka herhang� b�r sebepten dolayı
kullanıcı çıkışı yapmak �ç�n “Logout” butonuna basmalısınız. 
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BATARYA ŞARJI HAKKINDA

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Eagleye AGA’nız evrensel b�r kablo ve 220V.AC ger�l�m�n� 13.8V ger�l�me çev�ren
b�r güç çev�r�c�s�ne (kaynağına) sah�pt�r. 

C�hazın bataryası b�tt�ğ�nde tam dolum �ç�n yaklaşık 8 saat şarj ed�lmes�
gerek�r. 

Kullanıcı aşağıdak� şek�lde kabloyu c�haza bağladıktan sonra kablonun f�ş�n�
pr�ze takmasıyla c�haz şarj olmaya başlayacaktır. 

C�haza kablonun g�r�ş yaptığı sokette 2A l�k b�r cam s�gorta bulunmaktadır. 

Önlem almak �ç�n tasarlanmış olan s�gortalı soket yüksek akım durumlarına
karşı tedb�r olarak tasarlanmıştır.
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UZAKTAN ERİŞİM

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

C�hazın, uzaktan er�ş�m özell�ğ� ve s�stemdek� d�ğer herhang� b�r c�haz
aracılığıyla, ağa (tel, tablet vb.), ek yazılım veya ayarlara �ht�yaç duymadan
bağlanarak tüm ekranları �zleyeb�l�rs�n�z.
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BİLGİ

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

3E Endüstr�yel Mühend�sl�k f�rmasının genel b�lg�ler� yer almaktadır. 
C�haz hakkında b�lg� almak �ç�n aşağıdak� res�mdek� b�lg�ler� kullanab�l�rs�n�z. 
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EAGLEYE AGA
TELİF HAKKI (C)

Bu yayının hiçbir bölümü 3E Endüstriyel Mühendisliği'nin
önceden yazılı izni olmaksızın elektronik, mekanik, manyetik,
optik, kimyasal, manuel veya başka bir biçimde veya herhangi
bir yöntemle çoğaltılamaz, iletilemez, kopyalanamaz, bir geri
alma sisteminde saklanamaz veya herhangi bir dile veya
bilgisayar diline çevrilemez. 

Bu belgede yer alan bilgiler KESİNLİKLE GİZLİDİR ve 3E
Endüstri Mühendisliği'nin MÜLKİYETİDİR ve: i) kısmen veya
tamamen çoğaltılamaz veya ifşa edilemez, ii) ısıl işlem ve/veya
kontrol ekipmanının herhangi bir tasarımı veya imalatı için
kullanılamaz veya 3E Endüstri Mühendisliği'nden açık yazılı
izin alınmadıkça, Sözleşme hükümleri kapsamında sağlanan
amaç dışında başka herhangi bir amaçla kullanılamaz.

Dokümantasyonda yer alan çizimler ve fotoğraflar 3E Endüstri
Mühendisliği'ne aittir ve bunların çoğaltılması, üçüncü
şahıslara iletilmesi veya üretim ve/veya ekipman tasarımı için
kullanılması kesinlikle yasaktır. Bu Dokümantasyonda yer alan
herhangi bir teknik bilginin alt lisanslanması, Sözleşme
hükümlerine göre kesinlikle yasaktır.

3E Endüstri Mühendisliği bu belgede önceden haber
vermeksizin değişiklik yapma hakkını saklı tutar.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.Tel�f Hakkı © 3E Endüstr�yel Mühend�sl�k



SORUMLULUK REDDİ:

Eagleye AGA®, endüstriyel operatör tarafından kendi yönetimi altında
kullanılacaktır. 3E Endüstri Mühendisliği, Eagleye AGA® kullanımı
sırasında meydana gelen herhangi bir ürün, süreç, hasar veya
yaralanmadan sorumlu veya yükümlü değildir. 3E Endüstri
Mühendisliği, buradaki içeriklerle ilgili olarak hiçbir beyanda
bulunmaz veya garanti vermez ve zımni garantileri veya satılabilirliği
veya herhangi bir amaca uygunluğu özellikle reddeder.

GARANTİ:

3E Endüstri Mühendisliği, mallarının hatalı malzeme ve hatalı işçilik
içermediğini garanti eder. Garanti bilgileri için yerel satış ofisinizle
iletişime geçin. Garanti kapsamındaki ürünler, garanti süresi içinde 3E
Endüstri Mühendisliği'ne iade edilirse, 3E Endüstri Mühendisliği kusurlu
bulduğu ürünleri ücretsiz olarak onaracak veya değiştirecektir. Yukarıda
belirtilenler, Alıcının yegane çaresidir ve satılabilirlik ve belirli bir amaca
uygunluk dahil olmak üzere açık veya zımni diğer tüm garantilerin
yerine geçer. Özellikler haber verilmeksizin değiştirilebilir. Verdiğimiz
bilgilerin bu baskıdan itibaren doğru ve güvenilir olduğuna
inanılmaktadır. Ancak, kullanımıyla ilgili hiçbir sorumluluk kabul
etmiyoruz.

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu

Tüm kopyalama, çoğaltma ve �letme hakları saklıdır.Tel�f Hakkı © 3E Endüstr�yel Mühend�sl�k
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EAGLEYE AGA 

+90 262 658 98 40

+90 850 840 00 33

+90 543 233 40 26

�nfo@3eendustr�yel.com.tr

www.3eendustr�yel.com.tr

Eagleye AGA®-V 0.1 – Kullanım Kılavuzu
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